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DRUCKEN, SPENDEN, LAMINIEREN – 
IN EINEM SCHRITT ZUM OPTIMALEN SCHUTZ

Trotz hoher Qualität von Thermodruckfolien hält der Auf-
druck nicht allen äußeren Einflüssen stand. Thermotransferbe- 
druckte Etiketten sind vielfach umwelt- oder produktions- 
bedingten Einflüssen ausgesetzt. Mechanische Belastungen 
oder aggressive Medien können ungeschützte Etiketten  
unkenntlich machen oder gar völlig zerstören.
Durch das Aufbringen eines Laminatetiketts wird das darunterlie-

gende, bedruckte Basisetikett dauerhaft geschützt. Unterschied-
liche Größen und Formen von Etiketten können laminiert werden. 
Das aufzubringende Laminat sollte im Format größer oder kleiner 
sein als das bedruckende Basisetikett. Mehrlagige Laminatetiket-
ten für komplexe Produktionsabläufe, wie Lackierschutzetiketten, 
können präzise und exakt hergestellt werden.  
Folgender Ablauf liegt dem HSLPA-05 zugrunde:

Die Kombination aus einem Thermotransferdrucker, einem Etikettenspender und einer Appliziereinheit 

Spenden des 
Laminatetikettes 
auf den Stempel.

Basisetikett drucken

Individuelle 
Druckdaten 
werden an den
Drucker ge-
sendet und das
Basisetikett
wird gedruckt. D
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SCHRITT 1 - Drucken & spenden

Stempel

Das Laminat- 
etikett wird auf 
das bedruckte 
Basisetikett  
appliziert.

SCHRITT 2 - Laminieren
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Ausgabe des 
laminierten
Etiketts.

 SCHRITT 3 - Laminiertes Etikett
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Stempel

 DRUCKEN, SPENDEN UND LAMINIEREN 

Maximale  
Etikettengröße

105 x 105 mm
Minimale  
Etiketten-

größe 
15 x 15 mm
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Lücke min. 2 mm
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Laminat größer

Laminatgröße 
1 mm größer 

im Umfang des 
zu bedru-

ckenden Etiketts

Laminat

Basisetikett

Laminat kleiner

Laminatgröße 
1 mm kleiner

im Umfang des 
zu bedru-

ckenden Etiketts

Laminat

Basisetikett

3 SCHRITTE ZUM PERFEKTEN LAMINATETIKETT



Druckeraufspulung

Druckeraufspulung

Druckeraufspulung

Einsatzvariante A  (Laminator PRO & Laminator ECO)

Stückzahlbearbeitung - Material vorne herauslaufend

•	 Nach der Datenübertragung arbeitet die Anlage den Druck-
auftrag nacheinander ab. Es wird fortlaufend ein Etikett 
bedruckt und laminiert, bis der Druckauftrag  
abgearbeitet ist.

•	 Das Material läuft  frei aus der Anlage heraus.

•	 Druckdatenanzahl: X Stück

Laminat

Einsatzvariante C  (Option: Laminator PRO) 

Einzelbearbeitung - Material per Hand entnehmen

•	 Nach jeder Datenübertragung wird ein Basisetikett 
bedruckt und laminiert. Das laminierte Basisetikett 
steht 2-3 mm über der Spendekante und kann per 
Hand vom Träger abgezogen werden. 

•	 Das Trägermaterial wird im Drucker aufgespult.

•	 Druckdatenanzahl: 1 Stück

Basisetikett

Träger

Auflage

Laminat

Basisetikett

Auflage 

Träger

Rolle

Träger

Basisetikett
Laminat

Spendekante

EINSATZVARIANTEN

Laminator PRO - Für Experten Laminator ECO - Für Einsteiger
Laminiergenauigkeit Bis ± 0,5 mm [0.02 in] Bis ± 1 mm [0,04 in]

Einsatzvariante A+B+C A

Laminattypen Planes Laminatetikett 

Mehrlagiges Lackierschutzetikett  
mit Abziehlasche

Planes Laminatetikett

Laminatgrößen Auf andere Laminatgrößen umstellbar Für eine Laminatgröße

Steuerung Flexible Steuerung mit Touchpanel Standard Steuerung, ohne Eingabepanel

Einsatzvariante B  (Option: Laminator PRO)

Stückzahlbearbeitung - Material wird aufgewickelt

•	 Nach der Datenübertragung arbeitet die Anlage den 
Druckauftrag nacheinander ab. Es wird fortlaufend ein 
Etikett bedruckt und laminiert, bis der Druckauftrag 
abgearbeitet ist.

•	 Das Material wird im Drucker wieder aufgespult.

•	 Druckdatenanzahl: X Stück



Sy
s-V

01
-2

01
9d

etikettierSYSteMe

CCL Design Stuttgart GmbH 
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LAMINATOR PRO / ECO
Variabel bedrucken & perfekt schützen  

Technische Spezifikationen Laminator PRO (Lupo HSLPA-05-PRO) Laminator ECO (Lupo HSLPA-05-ECO)

Thermotransferdrucker Zebra, Sato, CAB

Taktzeit Ca. 4 Sek, je nach Etikettengröße und Druckdichte

Laminiergenauigkeit
Bis ± 0,5 mm [0.02 in] Bis ± 1 mm [0,04 in]

Laminiergenauigkeit Laminatspender (Druckertoleranzen nicht berücksichtigt)

Max. Durchlaß/Druckbreite

Sato                   128 mm [5,0 in]  / 104 mm [4 in]

Zebra                 114 mm [4,48 in]  / 104 mm [4 in]

CAB                   120 mm [4,72 in]  / 105,7 mm [4,16 in]

Etikettengröße 
(Thermotransferdruck)

min. 25 x 18 mm [1 x 0.7 in]
max. 105 x 105 mm [4.13 x 4.13 in]

Laminatgröße Min. 1 mm [0.04 in] größer oder kleiner als Grundschild
Laminattypen Planes Laminatetikett

Mehrlagiges Lackierschutzetikett 
mit Abziehlasche

Planes Laminatetikett

Etikettenabstand Grundschild Min. 3 mm [0.12 in]

Etikettenabstand Laminatetikett Min. 3 mm [0.12 in]

Spannung | Hz | Strom 230V/115V | 50/60Hz | 5A (Schukostecker)

Betriebsdruck (Luft) Min. 5 bar [14,5 psi]

Abmessungen (zirka) HxBxT [mm] 1000 x 500 x 900
HxBxT [in] 39.37 x 19,68 x 35,43

HxBxT [mm] 1100 x 500 x 700
HxBxT [in] 53.31 x 19,68 x 27,56

Hauptmerkmale • Einsatzvariante A+B+C
• Komplette Umhausung
• Robuste Mechanik mit Schwenkstempel
• Überwachung Laminat auf Stempel
• Hohe Laminiergenauigkeit
• Flexible Steuerung mit Touchpanel 

- Setupeingabe 
- Speicher für Spendeparameter 
- Speicher für verschieden Etiketten

• Auf andere Laminatgrößen umstellbar
• Laminatformatwechsel 

- Mechanisch geringer Aufwand 
- Gespeicherte Laminatgrößen

• Zusätzliche Optionen möglich 
(z.B. Signal Lampe, Schutzvorhang)

• Einsatzvariante A
• Keine komplette Umhausung
• Einfache Mechanik ohne Schwenkstempel
• Keine Überwachung Laminat auf Stempel
• Kleinere Laminiergenauigkeit
• Standard Steuerung (ohne Eingabepanel) 

- Fester Steuerungsablauf 
- Kein Speicher für Spendeparameter 
- Kein Speicher für verschiedene Etiketten

• Vorzugsweise eine Laminatgröße



Spendesysteme
Mit unseren Spendesystemen können 
Sie auf einfache Weise viele Produkte im 
Durchlauf etikettieren. Ob runde oder 
flache Produkte, nahezu jede Oberflächen-
struktur und -form wird gekennzeichnet. 
Zum Einsatz kommen hier vorbedruckte 
Etiketten. Bei dieser Etikettiertechnik errei-
chen wir Positioniergenauigkeiten von rund 
1mm, verbunden mit einem Höchstmaß an 
Geschwindigkeit. 

Applikationsanlage
Mit unseren Applikations-Systemen kön-
nen eine Vielzahl von Produkten halb- und 
vollautomatisch im Start-Stop Betrieb 
oder im Durchlaufverfahren mit einer Po-
sitioniergenauigkeit von unter 1 mm ge-
kennzeichnet werden. Bei Sonderanwen-
dungen können wir Genauigkeiten von 
wenigen 1/10 Millimeter erzielen. Ein ty-
pischer Anwendungsfall ist nachstehend 
bildhaft dargestellt.  

Druck-Spende-Systeme
Druck-Spende-Systeme sind für den 
Einsatz hochwertiger Kennzeichnungs-
lösungen bestimmt. Hier werden die Eti-
ketten automatisch mit variablen Daten 
bedruckt und anschließend auf das Pro-
dukt aufgebracht. Gekennzeichnet wird 
halb- und vollautomatisch im Start-Stop 
Betrieb oder im Durchlaufverfahren. 
Dabei erreichen wir Positioniergenauig-
keiten von unter 1 mm.
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Europäische Standorte:
Nürnberg • Germany
Solingen • Germany
Tatabanya • Hungary
East Kilbride • United Kingdom

CCL Design Stuttgart GmbH
Carl-Benz-Straße 4
D-71154 Nufringen
Telefon: +49 7032 9561 - 0
Fax: +49 7032 9561 - 271
eMail: STUinfo@cclind.com
Web: www.ccl-design-stuttgart.com


